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Sébastien Baccou,
responsable marché plasturgie,
Kistler France.
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Sepal et Kistler optimisent
les processus d'injection

TECHNOLOGIE Le transformateur Sepal, situé a Maubec

dans l'lsére, s’est rapproché du fabricant de capteurs de
pression dans le moule, Kistler, dans le cadre de 'amélioration
continue de son savoir-faire et de son outil de production.
L'équipementier suisse nous livre un retour d’'expérience.

Dans le secteur de linjection plastique, Sepal,
société membre du groupe international Fai-
veley Plast, compte parmi les acteurs majeurs.
Avec une large gamme de produits et une
grande compétence en matiére de développe-
ment et de process, Sepal propose a sa clien-
téle des solutions sur mesure et une grande
valeur ajoutée dans un marché trés dynamique.
Lentreprise domiciliée en France développe,
congoit et prodult des composants de haute
performance, moulés par injection. 80% de la
production de Sepal se destinent au marché de
l'automobile, principalement des composants de
cinématiques et transmission. Sepal complete
son activité en fournissant d'autres industries
consommatrices de piéces de précision, telles
que l'aéronautique, l'industrie, le systéme de
chaudiere, la domotique, ou l'€lectronique.

Investir dans le process

Les clients apprécient Sepal en raison de son
outil de production compasé d'un grand nombre
de presses a injecter électrigues, qui a contra-
rio des machines hydrauliques, permettent une
meilleure reproductibilité des process. Afin de
garantir les caractéristiques techniques de ses
produits telles que précision, fonctionnalité ou
durabilité, Sepal perfectionne sans cesse ses
procédés de fabrication. Ces perfectionnements
ne peuvent étre mis en application que dans la
mesure ot ils sappuient sur le fort savoir-faire de
ses collaborateurs associé a une technologie in-
novante. Pour cette raison, aprés le changement
de direction intervenu en 2015, Sepal a opté pour
une stratégie d'entreprise affirmée sur la qualité,
liee a l'optimisation continue du savoir-faire en
matiére de process a travers le management.
Pour Philippe Rose, responsable de la produc-
tion chez Sepal, cette stratégie a pris tout son
sens: «Nous avons amélioré la communica-
tion entre les différentes équipes, cela nous a
permis daméliorer lefficience de l'ensemble

des processus de production». Sepal réinvestit
régulierement une partie de son profit dans le
développement des compétences et savoir-faire
en matiere de processus, toujours seloan Philippe
Rose: «c'est la seule maniére pour 'entreprise de
garantir & sa clientéle d'excellentes capacités de
production sur le long terme.»

Marc-Antoine Meurisse, technicien industriel
chez Sepal, est également convaincu que la
grande compétence des collaborateurs est dé-
terminante pour la réussite de l'entreprise. Afin
de renforcer a long terme les compétences au
sein de l'entreprise et de développer davantage
le savoir-faire interne en matiére de process,
Sepal collabore avec linstitut de formation
continue «Centre de Formation de la Plastur-
gie (CFP) » & Lyon. En tant quacteur réputé, ce
centre occupe une bonne position en France et
a linternational, reconnu de ses clients et des
développeurs techniques dans l'industrie de la
plasturgie. Pour Sylvain Fontaine, responsable
développement, 'échange avec d'autres spé-
clalistes est toujours trés valorisant et débouche
sur des résultats concrets: «ll a été démontré
que meilleure est la compréhension du process
par nos collaborateurs, plus la production de nos
ateliers savére stable. En production, nous sur-
veillons les process au moyen de la mesure de
pression d'empreinte. Nous utilisons depuis plus
de 10 ans des capteurs de pression a mesure
indirecte de type 9211».

La compréhension de la mesure de pression
d’'empreinte est cruciale pour pouvoir satisfaire
aux exigences des clients en termes de O PPM
(zéro par million), ainsi Sylvain Fontaine poursuit:
«la pression dans l'empreinte est la variable du
process la plus parlante car elle montre immé-
diatement les conditions de moulage de la piéce
pendant les phases d'injection. A ce stade, notre
trés bonne connaissance du process nous aide
a déterminer la meilleure courbe de pression de
reférence, et des le départ, fixer les tolérances
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tissons ainsi le 0 PPM sans éliminer des pseudo- estle _systeme de
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' processus pour une

parce que les tolérances sont trop serrées.

t efficacité maximale
Au bout du compte notre productivité s'en
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trouve fortement améliorée, contribuant acti-
vement au succes de notre entreprise. »

Un partenariat fructueux

Dans le cadre de la formation technique au
centre de formation CFP, les spécialistes de
Sepal sont entrés en contact avec les experts
de Kistler. A l'occasion d'échanges techniques,
Sébastien Baccou, spécialiste plastiques de Kist-
ler, a pumontrer le dernier modéle de moniteur
ComoNeo introduit en juin 2016. Ce systéme sur-
veille et évalue la qualité d'une piece moulée par
injection sur la base de la mesure de la pression
dempreinte, et permet ainsi la séparation des
piéces conformes ou non conformes pendant la
production. Le systéeme a totalement convaincu
les responsables de Sepal, comme le confirme
Marc-Antoine Meurisse: «ComoNeo offre de
nets avantages par rapport a nos systemes de
surveillance précédents. Avec ce systéme, tout
léventail des méthodes de surveillance par la
pression dempreinte est disponible: de la sur-
veillance des fluctuations du processus, a la pré-
vision de la qualité en ligne en tant que solution
haut de gamme pour le calcul et ['valuation
directs des propriétés des composants, en pas-
sant par l'optimisation automatique des points
de commutation. Cest pourguol nous avons
décidé d'équiper toutes les machines, encore
dotées d’'un produit concurrent, avec un systéme
ComoNeo.» Et Marc-Antoine Meurisse dajouter
que le systeme ComoNeo, grace a son interface
utilisateur intuitive et moderne, se montre trés
apprécié des techniciens de Sepal dans late-
lier, dans le sens qu'il offre & tout moment aux
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collaborateurs un apercu rapide de |'état et du
déroulement de la production. «Dans latelier,
nous navons pas de temps pour des analyses
détaillées de données de process. Nous devons
reconnaitre du premier coup d'ceil comment la
machine produit et ol se situent les éventuelles
failles. »

Selon Sylvain Fontaine, limportant savoir-faire
des experts de Kistler fut également un fac-
teur déterminant dans le choix de Sepal pour
le systeme de surveillance ComoNeo de Kistler:
«Sébastien Baccou, spécialiste des applications
plastiques chez Kistler, &tait le premier & pouvoir
interpréter correctement les courbes de pres-
sion d'empreinte de Sepal. Pour les spédialistes
de Kistler, parfaitement en accord avec les res-
ponsables de Sepal: pour pouvoir produire des
piéces parfaites aux cadences les meilleures, il
faut au préalable déterminer méthodiquement
lensemnble des paramétres du processus de
moulage. Et en ce sens, lobservation des pres-
sions et des températures permet d'obtenir le
mellleur processus. «Une fois que les processus
ont été réglés correctement, on obtient une va-
leur ajoutée optimale dans
la production» déclare Syl-
vain Fontaine. Par ailleurs le
systéme ComoNeo rend les
tris systématiques inutiles,
ce qui permet d'écono-
miser jusqua 2500 euros
par mois et par installa-
tion. Ainsi, linvestissement
est déja amorti aprés trois
mois. Comme le souligne
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: Sylvain Fontaine, il n'est
© troicier possible d'atteindre un tel

S retour sur investissement
que si les collaborateurs
disposent des connais-
sances nécessaires en ma-
tiere d'applications.m

par injection.

2 - Dans une premiére
étape sont déterminés
tous les parameétres

de processus, puis ces
derniers sont controlés
au moyen de capteurs
de pression, Ensuite, les
objets d'analyse peuvent
étre parfaitement définis.



